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NOVELTY - Product containing epichlorohydrin and at least one alkyl 
glycidyl ether in an amount of less than 0.1 g/kg of product, is new. 
DETAILED DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is included for producing 
the product . 

USE - In the manufacture of epoxy derivatives such as epoxy resins, 
glycidyl ethers, glycidyl esters, glycidyl amides and imides, of 
products which will be used in food and drink applications such as 
coagulants and wet -strength resins, of cationization agents, of flame 
retardants, of products which will be used as detergent ingredients, and 
of epichlorohydrin elastomers (claimed) . 

ADVANTAGE - The products i.e. obtained polymers exhibit a molecular 
weight that is greater than or equal to 5000 {preferably greater than or 
equal to 10000, especially greater than or equal to 50000) . 
TECH POLYMERS - Preparation (Claimed) : Preparation of the product involves 

reacting the compound containing glycerol with hydrogen chloride in the 
presence of a carboxylic acid, in order to obtain a composition 
containing 

dichloropropanol and at least one chloro alkoxy propanol in an amount of 
less than or equal to 0.1 g/kg of composition; and further reacting the 
composition containing dichloropropanol with a basic agent to obtain the 
product. The process further involves: reacting a vegetable fat or oil 
with an alcohol to obtain the compound containing glycerol, under such 
conditions that ethers of glycerol are formed and are not separated from 
glycerol; and further subjecting the compound containing glycerol to at 
least one treatment, optionally under reduced pressure, of evaporative 
concentration, of evaporative crystallization, of distillation, of 
fractional distillation, of stripping or of liquid-liquid extraction, to 
obtain a compound containing glycerol and at least one glycerol alkyl 
ether in an amount that is preferably less than or equal to 0 . 6 g/kg. 
Preferred Product : The product is obtained by dehydrochlorination of a 
composition containing dichloropropanol and at least one 
chloroalkoxypropanol in an amount of less than or equal to 0 . 1 g/kg of 
composition. The composition containing dichloropropanol is obtained by 
hydrochlorination of a compound containing glycerol and at least one 
glycerol alkyl ether in an amount of less than or equal to 0.6 g/kg of 
compound. The product containing epichlorohydrin is subjected to a 
reaction with a compound containing at least one active hydrogen atom, 
selected from monoalcohols, monocarboxylic acids, polyols, polyamines. 



amino alcohols, polyimides and amides and/or polycarboxylic acids ; to 
obtain epoxy resin or glycidyl ether or glycidyl ester or glycidyl amide 
or glycidyl imide . The product containing epichlorohydrin is reacted with 
ammonia, amine, polyaminoamide or polyimine to obtain a product used as a 
coagulant; or the product containing epichlorohydrin is reacted with 
polyamine, polyamide or polyaminoamide to obtain a wet -strength resin. 

The 

product containing epichlorohydrin is reacted with amine and/or amine 
salt, to obtain a cationization agent. The product containing 
epichlorohydrin is reacted with a compound selected from phosphoric acid, 
phosphoric acid salt, phosphorus oxychloride, phosphoric acid ester, 
phosphonic acid, phosphonic acid ester, phosphonic acid salt, phosphinic 
acid, phosphinic acid ester, phosphinic acid salt, phosphine oxide and/or 
phosphine, to obtain a flame retardant , The product containing 
epichlorohydrin is reacted with a monoalcohol containing 12-16 carbon 
atoms or an ethoxylated alcohol or with an amine selected from linear 
alkylamines, branched alkylamines, cycloalkylamines, alkoxyamines, amino 
alcohols, cyclic amines containing at least one nitrogen atom in a ring 
structure, alkylenediamines , polyetherdiamines , 

polyalkylenepolyaminesamine , to produce a detergent ingredient. The 
product containing epichlorohydrin is reacted with alkylene or phenylene 
oxide or with alkylene or phenylene oxide and glycidyl ether or 
homopolymerized, to obtain an epichlorohydrin elastomer. The content of 
epichlorohydrin is greater than or equal to 900 g/kg of product. The 

alkyl 

glycidyl ether is methyl glycidyl ether. The chloro alkoxy propanol is 
selected from 2 -chloro- 3 -alkoxy-propane-l-ol and/or 
l-chloro-3 -alkoxy-propane-2 -ol . 
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AB Epichlorohydrin (I) with halohydrocarbon content <1 g/kg is manufactured 
by (a) basic dehydrochlorination of 1, 3-dichloro-2-propanol (II) -2, 3- 
dichloro-l-propanol mixts . with II content >10%, (b) decantation of the 
product containing I and salt from (a) to sep. most of I from the 
product, and (c) subjection of the I-containing fraction from (b) to >1 
of dilution, concentration, evaporation, distn, stripping, liquid-liquid 
extraction, and adsorption. 
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@) EPICHLORHYDRiNE, PROCEDE DE FABRICATION ET UTILISATION. 

@) Prodult contenant de I'^pichlorhydrine et au moins un 
hydrocarbure lia!og6ne en une teneur de moins de 1 g d'hy- 
drocarbure haiog6ne par l<g de prodult, t un proc6d6 de fa- 
brication du produit et ^ son utilisation dans diverses 
applications 



Epichlorhydrinc, procedc de fabrication ct utilisation 



La presente invention se rapporte a un produit a base d'epichlorhydrine, a 
un procede pour sa fabrication et sa purification et a 1 'utilisation du produit dans 
diverses fabrications. L'invention se rapporte plus specifiquement a un produit a 
base d'epichlorhydrine a faible teneur en hydrocarbures halogenes. 
5 L'epichlorhydrine est un intermediaire reactionnel dans la fabrication de 

resines epoxy, d'elastomeres synthetiques, d'ethers de glycidyle, de resines 
polyamides, etc. (Uilmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, Fifth Edition, 
Vol. A9, p. 539). La presence d'hydrocarbures halogenes dans Tepichlorhydrine 
peut se reveler genante dans certaines de ces applications, comme par exemple, 
10 dans la fabrication de resines epoxy destinees a Tindustrie des composants 
electriques et des circuits imprimes. 

Le but de la presente invention est de foumir un produit a base 
d'epichlorhydrine qui ne presente pas ces inconvenients. 

L'invention se rapporte des lors a un produit contenant de 
1 5 repichlorhydrine et au moins un hydrocarbure halogene en une teneur de moins 
de 1 g d'hydrocarbure halogene par kg de produit. 

La teneur en epichlorhydrine dans le produit est generalement superieure a 
900 g d'epichlorhydrine par kg de produit, de preference d'au moins 950 g/kg, 
de fa9on plus preferee d'au moins 990 g/kg et de fa9on tout particulierement 
20 preferee d'au moins 999 g/kg. 

La teneur en hydrocarbure halogene est de preference inferieure ou egale a 
0,5 g/kg de produit, de fa^on plus preferee inferieure ou egale a 0,1 g/kg, de 
fa9on encore plus preferee inferieure ou egale a 0,05 g/kg, de fa^on toujours plus 
preferee inferieure ou egale a 0,01 g/kg, ct de fa9on tout particulierement 
25 preferee inferieure ou egale a 0,001 g/kg. Cette teneur est generalement 
superieure ou egale a 0,001 mg/kg. 

Les hydrocarbures halogenes peuvent etre des hydrocarbures halogenes 
aliphatiques ou aromatiques, contenant optionnellement de I'oxygene, de 
preference des hydrocarbures halogenes aliphatiques, tels que le 
30 trichloropropane, de preference le 1,2,3-trichloropropane, le chloropropenol, de 
preference le 2-chloro-2-propen-l-ol, le dichloropropene, de preference le 1,3- 
dichloropropene cis, le 1,3-dichloropropene trans, et leurs melanges, le 



-2- 



dichloropropane, de preference le 1,3-dichloropropane, le dichloropropanol, de 
preference le l,3-dichloropropane-2-ol, le 2,3-dichloropropane-l-ol, et leurs 
melanges, le monochloropropanediol, de preference le 3-chlorol,2-propanediol, 
le 2-chloro-l,3-propanediol, et leurs melanges, et des chloroethers, de preference 
5 selectionnes parmi les chloroethers de formule brute C6H10CI2O2, C6H12CI2O, 
C6H9CI3O2, C6H11CI3O2, et les melanges d'au moins deux d'entre eux. Les 
cetones halogenees et Tepichlorhydrine ne sont pas considerees comme des 
hydrocarbures halogenes. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du trichloropropane, de 

10 preference du 1,2,3-trichloropropane, en une teneur d'au plus 0,05 g/kg de 
produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de fa9on plus preferee d'au plus 
0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

Le produit scion I'invention contient usuellement du chloropropcnol, dc 
preference du 2-chloro-2-propene-l-ol, en une teneur d'au plus 0,05 g/kg de 

15 produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de fafon plus preferee d'au plus 
0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du dichloropropene en 
une teneur d'au plus 0,05 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de 
fa^on plus preferee d'au plus 0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

20 Le produit selon I'invention contient usuellement du dichloropropane en 

une teneur d'au plus 0,05 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de 
fa9on plus preferee d'au plus 0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du dichloropropanol en 
une teneur de moins de 1 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,5 g/kg, de 

25 fa9on plus preferee d'au plus 0,1 g/kg et de fa9on tout particulierement preferee 
d'au plus, 0,05 g/kg. Cette teneur est d'au moias 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du 
monochloropropanediol en une teneur de moins de 0,5 g/kg de produit, de 
preference d'au plus 0,1 g/kg, de fa9on plus preferee d'au plus 0,05 g/kg et de 

30 fa9on tout particulierement preferee d'au plus, 0,01 g/kg. Cette teneur est d'au 
moins 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement des chloroethers en une 
teneur de moins de 0,5 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,1 g/kg, de 
fa9on plus preferee d'au plus 0,05 g/kg et de fa9on tout particulierement preferee 
35 d'au plus, 0,01 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 
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Le produit selon rinvention peut aussi contenir des composes qui ne sont 
pas des hydrocarbures halogcnes tels que definis ci-avant, comme par exemple, 
Tacroleine, le methyl glycidyl ether, la chloroacetone, le glycerol, 
rhydroxyacetone et le glycidol. 
5 Le produit selon T invention contient usuellement de I'acroleine en une 

teneur de moins de 0,07 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de 
fa9on plus preferee d'au plus 0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du methyl glycidyl ether 
en une teneur d'au plus 0,5 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,1 g/kg et 
10 de fa9on plus preferee d'au plus 0,05 g/kg, Cette teneur est d'au moins 0,001 
g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement de la chloroacetone en 
unc teneur dc moins dc 0,05 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,03 g/kg et 
de fafon plus preferee d'au plus 0,01 g/kg. Cette teneur est d'au moins 

15 0,001 g/kg. 

Le produit selon I'invention contient usuellement du glycerol, de 
rhydroxyacetone et du glycidol, dont la somme des teneurs est dc moins de 
0,1 g/kg de produit, de preference d'au plus 0,01 g/kg et de fagon plus preferee 
d'au plus 0,005 g/kg. Cette teneur est d'au moins 0,001 g/kg. 

20 L' invention se rapporte egalement a un procede de fabrication d'un produit 

contenant de I'epichlorhydrine et au moins un hydrocarbure halogene, 
comprenant les etapes suivantes : 

a) on fait reagir dans un milieu reactionnel liquide, un melange de 
dichloropropanol contenant du l,3-dichloro-2-propanol et du 2,3-dichloro-l- 

25 propanol dans laquelle la teneur en l,3-dichloro-2-propanol est d'au moins 

10 % en poids, avcc au moins un compose basique pour former 
I'epichlorhydrine et un sel, et 

b) on soumet au moins une partie du milieu reactionnel liquide de I'etape a), a 
une operation de decantation dans laquelle on separe au moins une premiere 

30 fraction contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui etait contenue dans la 
partie du milieu reactionnel de I'etape a) avant I'operation de decantation et 
une deuxieme fraction contenant la majorite du sel qui etait contenu dans la 
partie du milieu reactionnel de I'etape a) avant I'operation de decantation, et 

c) on soumet la premiere fraction separee a I'etape b) a au moins un traitement 
35 supplementaire choisi parmi les operations de dilution, de concentration. 
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d'evaporation, dc distillation, de stripping, d'extraction liquide-liquide, et 
d'adsorption, seules ou cn combinaison. 
Dans la suite de I'expose, on utilisera I'expression « dichloropropanol » 
pour designer le melange de dichloropropanol. 
5 Par les expressions « la majorite de », on entend designer « la moitie ct 

plus de la moitie de ». 

Les hydrocarbures halogenes peuvent notamment ctre produits au cours 
des difFerentes etapes du procede de fabrication du dichloropropanol. Le 
dichloropropanol de I'etape a) du procede selon Tinvention peut etre produit, par 
10 exemple, par chloration de glycerol et/ou par hypochloration du chlorure 

d'allyle, le chlorure d'allyle etant lui-meme produit par chloration du propylene. 
Le methyl glycidyl ether peut provenir des ethers methyles de glycerol qui sont 
dcs impurctcs d'un glycerol obtcnu par trans-cstcrification dc graisscs ou 
d'huiles d'originc animale ou vegetale, comme decrit dans les demandes de 
15 brevet FR 06/05325 et FR 07/53863 deposees au nom de SOLVAY SA. Les 
cetones halogenees, comme par exemple la chloroacetone peuvent etre generees 
dans le procede de fabrication du dichloropropanol par chloration du glycerol 
et/ou au cours de I'etape a) du procede selon 1' invention. 

Les etapes a) et b) du procede utilise pour fabriquer le produit selon 
20 rinvention peuvent etre realisees dans des conditions telles que celles decrites 
dans les demandes FR 07/53375 et FR 07/55448 deposees au nom de 
SOLVAY SA. Le milieu reactionnel liquide de I'etape a) peut notamment 
contenir un solvant organique tel que le trichloropropane par exemple. 

Les etapes a) a c) du procede pour obtenir le produit selon T invention 
25 peuvent independamment etre realisees en mode continu ou discontinu. On 
prefere realiser les etapes a) a c) en mode continu. 

Dans le procede selon Tinvention, la reaction de I'etape a) peut etre 
realisee dans une ou plusieurs zones reactionnelles, de preference dans au moins 
deux zones reactionnelles, de maniere plus preferee dans au moins trois zones 
30 reactionnelles et de fa9on plus particulierement preferee au moins quatre zones 
reactionnelles. Les zones reactionnelles peuvent etre constitutes de volumes 
rassembles en une seule enveloppe ou de volumes dans des enveloppes separees. 
Dans le cas ou ies volumes sont rassembles dans une seule enveloppe, les zones 
reactionnelles peuvent etre positionnees horizontalement ou verticalement les 
35 unes vis-a-vis des autres. Dans le cas ou les zones sont positionnees 

horizontalement les unes vis-a-vis des autres, le passage d'une zone a I'autre 
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peut etre realise par gravite ou par circulation forcee . Dans Ic cas de circulation 
par gravite, le passage peut s'efFectuer avec ou sans decantation en une ou en 
plusieurs voies. Le passage en une seule voie sans decantation est prefere. Dans 
le cas ou les zones sont assemblees vertical ement, le passage d'une zone a 
5 Tautre peut etre par gravite ou par circulation forcee. Le passage par gravite est 
prefere. La realisation de Tctape a) dans une colonne mecaniquement agitce et 
decoupee par des plaques de partition perforees est particulierement preferee. 
L'agitation peut etre realisee par tout moyen connu par exemple par rotation 
d'un mobile dans le milieu liquide ou par pulsation de Tecoulement. Les 

1 0 colonnes agitees par rotation d'un mobile sont particulierement prcfcrecs. Ces 
zones reactionnelles peuvent etre placees dans n'importe quelle configuration, 
en serie, en parallele ou certaines en serie et d'autres en parallelc. 

Dans Ic proccdc scion ['invention, les zones reactionnelles peuvent etre 
alimentees independamment les unes des autres avec du dichloropropanol, avec 

15 le compose basique, avec de Teau ou avec au moins deux de ces composes. 
Lorsque plusieurs zones reactionnelles sont en serie, on prefere alimenter la 
majeure partie du compose basique dans la premiere zone reactionnelle de la 
serie. 

Par zones reactionnelles, on entend designer des zones ou Ton retrouve 

20 tous les composes necessaires a la reaction de I'etape a), a savoir le 

dichloropropanol, le compose basique et un eventuel solvant de reaction. 

Dans le procede de fabrication du produit a base d'epichlorhydrine selon 
rinvention, le dichloropropanol peut etre du dichoropropanol extrinseque au 
procede selon Tinvention, du dichloropropanol recycle ou un melange des deux, 

25 tel que cela a ete defmi avant dans les demandes FR 07/53375 et FR 07/55448 
deposees au nom de SOLVAY SA. Par dichloropropanol recycle, on entend 
designer du dichloropropanol qui a ete separe dans une etape ulterieure a 
Tetape b) dans le procede selon Tinvention et qui a ensuite ete recycle a 
r etape a) dudit procede. Par dichloropropanol extrinseque, on entend designer 

30 du dichloropropanol qui n'a pas ete recycle dans le procede selon Tinvention. 

La temperature, la pression, la duree de reaction et le temps de sejour 
peuvent avoir des valeurs differentes dans les differentes zones de reaction et 
telles que defmies dans les demandes FR 07/53375 et FR 07/55448 deposees au 
nom de SOLVAY SA. 

35 Le rapport de la teneur en 2,3-dichloro- 1 -propanol et de la teneur en 1 ,3- 

dichloro-2-propanol dans le dichloropropanol peut etre different selon la zone 
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reactionnelle dans laquelle le dichloropropanol est alimente. Ce rapport peut etre 
tel que decrit dans les demandes FR 07/53375 et FR 07/55448 deposees au nom 
de SOLVAY SA. 

Le rapport molaire entre le dichloropropanol et le compose basique peut 
5 etre different selon la zone reactionnelle dans laquelle ces composes sont 

alimentes. Ce rapport peut etre tel que decrit dans les demandes FR 07/53375 et 
FR 07/55448 deposees au nom de SOLVAY SA. 

Le compost basique peut etre un compose basique organique ou 
inorganique. Les composes basiques organiques sont par exemple des amines, 
10 des phosphines, des hydroxydes d'ammonium, de phosphonium ou d'arsonium. 
Les composes basiques inorganiques sont preferes. On entend designer par 
composes inorganiques des composes qui ne contiennent pas de liaison carbone- 
hydrogene. Le compose basique inorganique peut etre selectionne parmi les 
oxydes, les hydroxydes, les carbonates, les hydrogenocarbonates, les phosphates, 
15 les hydrogenophosphates et les borates alcalins ou alcalino-terreux, et leurs 
melanges. Les oxydes et les hydroxydes alcalins et alcalino-terreux sont 
pr6f6r6s. Des composes basiques difKrents peuvent etre utilises dans les 
difKrentes zones r^actionnelles ou Ton realise la reaction de I'etape a). 

Gen^ralement la temperature, la dur6e de reaction ou le temps de sejour et 
20 le rapport molaire entre le dichloropropanol et le compose basique, sont plus 
eleves dans les zones r^actionnelles ou le rapport 2,3-dichloro-l-propanol/l,3- 
dichloro-2-propanol est plus elev^, 

L'etape a) peut Stre suivie d'une operation de neutralisation de Texces de 
compost basique. 

25 II est possible de combiner l'etape a) ou une partie de l'etape a) avec 

r^tape b) dans un appareil commun cloisonn6 en diverses zones r6actionnelles et 
de d6cantation. 

La premiere fraction s6par6e h, l'etape b) peut presenter une composition 
telle que celle d^crite pour la premiere fraction s^par^e k Tetape b) du proc6de de 
30 fabrication d'^pichlorhydrine qui fait Tobjet de les demandes de brevet 
FR 07/53375 et 075/5448 au nom de SOLVAY SA. 

La premiere fraction separ^e a Tetape b) peut contenir, outre de 
Fepichlorhydrine, d'autres composes organiques, comme par exemple, les 
hydrocarbures halog^n^s, la chloroacetone et le methylglycidyl ether, le glycerol, 
35 I'hydroxyacetone, le glycidol, I'acetaldehyde, I'acroleine , Tacetone, I'oxyde 
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d'ethylene, I'oxyde de propylene et la 2-butanone. Ces composes peuvent 
provenir du procede de fabrication du dichloropropanol ct/ou ctre formes lors de 
la reaction entre le dichloropropanol et le compose basique lors de I'etape a) du 
procede selon I'invention. 
5 La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au moins 

100 g d'epichlorhydrine/kg de premiere fraction, de preference au moins au 
moins 200 g/kg, dc maniere encore plus preferee au moins 300 g/kg, de maniere 
toujours plus preferee au moins 400 g/kg, de maniere plus particulierement 
preferee au moins 500 g/kg, de maniere encore plus particulierement preferee au 

10 moins 600 g/kg, de maniere toujours plus particulierement preferee au moins 
700 g/kg, de maniere tout particulierement preferee au moins 800 g/kg et de 
maniere encore tout particulierement preferee au moins 850 g/kg. La teneur en 
cpichlorhydrinc dc la premiere fraction dccantce est generalement d'au plus 
900 g/kg. La teneur en epichlorhydrine de la premiere fraction separee depend 

15 par exemple de I'utilisation d'un solvant organique et/ou d'une conversion 
incomplete du melange de l,3-dichloro-2-propanol et de 2,3-dichloro-l- 
propanol. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 2 g 
de chloroacetone/kg de premiere fraction et de preference au plus 0,3 g/kg, de 
20 maniere plus preferee au plus 0, 1 g/kg, et dc maniere tout particulierement 
preferee au plus 0,05 g/kg. La teneur en chloroacetone est generalement d'au 
moins 0,005 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 5 g 
d'acroleine/kg de premiere fraction et de preference au plus 0,3 g/kg et de 
25 maniere plus preferee au plus 0,1 g/kg. La teneur en acroleine est generalement 
d'au moins 0,07 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 
20 g de chloroethers/kg de premiere fraction, de preference au plus 5 g/kg, de 
maniere plus preferee au plus 2 g/kg, et de maniere tout particulierement preferee 
30 au plus 1 g/kg. La teneur en chloroethers est generalement d'au moins 0,5 g/kg. 

Les chloroethers sont des composes dont la molecule comprend au moins 
un atome de chlore et au moins un atome d'oxygene, cet atome d'oxygene etant 
lie a deux atomes de carbone. L'epichlorhydrine n'est ici pas consideree comme 
un ether chlore. Ces chloroethers contiennent de preference six atomes de 
35 carbone. Ces chloroethers contiennent de preference deux atomes de chlore, 
parfois trois. Ces chloroethers contiennent de preference deux atomes 
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d'oxygene. Ces chloroethers sont de preference choisis parmi les composes de 
formule chimique brute C6H10CI2O2, C6H12CI2O, C6H9CI3O2, C6HnCl302 et les 
melanges d'au moins deux d'entre eux. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 
5 10 g de chloroether de formule brute C6HioCl202/kg de premiere fraction, de 
preference au plus 5 g/kg, de maniere plus preferee au plus 0,5 g/kg, et de 
maniere tout particulierement preferee au plus 0,1 g/kg. La tencur en ce 
chloroether est generalement d'au moins 0,05 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 5 g 

10 de chloroether de formule brute C6Hi2Cl20/kg de premiere fraction, de 
preference au plus 2 g/kg, de maniere plus preferee au plus 0,5 g/kg, et de 
maniere tout particulierement preferee au plus 0,1 g/kg. La teneur en ce 
chloroether est generalement d'au moins 0,05 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 5 g 

15 de chloroether de formule brute C6H9Cl302/kg de premiere fraction, de 
preference au plus 2 g/kg, de maniere plus preferee au plus 0,5 g/kg, et de 
maniere tout particulierement preferee au plus 0,1 g/kg. La teneur en ce 
chloroether est generalement d'au moins 0,02 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement au plus 5 g 

20 de chloroether de formule brute C6H1 iCl302/kg de premiere fraction, de 

preference au plus 2 g/kg, de maniere encore plus preferee au plus 1 g/kg, et de 
maniere tout particulierement preferee au plus 0,6 g/kg. La teneur en ce 
chloroether est generalement d'au moins 0,5 g/kg. 

La premiere fraction separee a i'etape b) contient generalement d'autres 

25 composes organiques, comme par exemple, du l,3-dichloro-2-propanol, du 2, 3- 
dichloro-l-propanol et leurs melanges. La somme des teneurs en ccs 
dichloropropanols est en general inferieure ou egale a 900 g/kg de premiere 
fraction, de preference inferieure ou egale a 800 g/kg,de maniere plus preferee 
inferieure ou egale a 700 g/kg, de maniere encore plus preferee inferieure ou 

30 egale a 500 g/kg, de maniere toujours plus preferee inferieure ou egale a 

300 g/kg et de maniere particulierement preferee inferieure ou egale a 200 g/kg. 
La somme des teneurs en ces dichloropropanols est generalement d'au moins 
90 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement d'autres 
35 composes organiques en plus de Tepichlorhydrine, de la chloroacetone, de 
Tacroleine, des chloroethers et des dichloropropanols. 
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Ces demiers peuvent provenir du precede de fabrication et du 
dichloropropanol et/ou etre formes lors de la reaction entrc le dichloropropanol 
et le compose basique lors de I'etape a) du procede selon I'invention. Des 
exemples de ces composes sont le glycerol, le 3-chloro-l,2-propanediol, le 2- 
5 chloro-l,3-propanediol, et leurs melanges, T hydroxy acetone , le glycidol, le 
methylglycidyl ether, le 1,2,3-trichloropropane, les 1,3-dichloropropenes cis et 
trans, le 1, 3-dichloropropane et le 2-chloro-2-propen-l-ol . 

La somme des teneurs en glycerol, hydroxyacetone et glycidol est 
generalement d'au plus 100 g/kg de premiere fraction, frequemment d'au plus 
10 50 g/kg , souvent d'au plus 30 g/kg, en particulier d'au plus 10 g/kg et plus 
specifiquement d'au plus 1 g/kg. La somme de ces teneurs est generalement 
d'au moins 0,1 g/kg. 

La somme des teneurs en 3-chloro-l,2-propancdiol ct 2-chloro-l,3- 
propanediol est generalement d'au plus 5 g/kg de premiere fraction, de 
15 preference d'au plus 3 g/kg, et de maniere plus preferee d'au plus 1 g/kg. Cette 
somme est generalement d'au moins 0,5 g/kg. 

La teneur en methylglycidyl ether est generalement d'au plus 5 g/kg de 
premiere fraction, de preference d'au plus 3 g/kg, et de maniere plus preferee 
d'au plus 1 g/kg. Cette teneur est generalement d'au moins 0,005 g/kg. 
20 La teneur en 1,2,3-trichloropropane est generalement d'au plus 10 g/kg de 

premiere fraction, de preference d'au plus 5 g/kg, de maniere plus preferee d'au 
plus 3 g/kg et de maniere tout particulierement preferee d'au plus 1 g/kg. Cette 
teneur est generalement d'au moins 0,01 g/kg. 

La somme des teneurs en 1,3-dichloropropenes cis et trans est 
25 generalement d'au plus 2 g/kg de premiere fraction, de preference d'au plus 1 
g/kg, et de maniere plus preferee d'au plus 0,1 g/kg. Cette somme est 
generalement d'au moins 0,01 g/kg. 

La teneur en 1, 3-dichloropropane est generalement d'au plus 2 g/kg de 
premiere fraction, de preference d'au plus 1 g/kg, et de maniere plus preferee 
30 d'au plus 0,5 g/kg. Cette teneur est generalement d'au moins 0,01 g/kg. 

La teneur en 2-chloro-2-propen-l-ol est generalement d'au plus 2 g/kg de 
premiere fraction, de preference d'au plus 1 g/kg, et de maniere plus preferee 
d'au plus 0,5 g/kg. Cette teneur est generalement d'au moins 0,01 g/kg. 

La premiere fraction separee a I'etape b) contient generalement de I'eau et 
35 des composes inorganiques tels que le compose basique et le sel. 
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La teneur en eau est generalement d'au plus 90 g/kg de premiere fraction, 
frequemment d'au plus 80 g/kg, souvent d'au plus 50 g/kg, plus specifiquement 
d'au plus 30 g/kg et encore plus specifiquement d'au plus 1 5 g/kg. La teneur en 
eau est generalement d'au moins 1 g/kg de premiere fraction. 
5 La teneur en sel est generalement d'au plus 10 g/kg de premiere fraction, 

frequemment d'au plus 5 g/kg, souvent d'au plus 2 g/kg plus specifiquement 
d'au plus 0,1 g/kg et encore plus specifiquement d'au plus 0,015 g/kg. Cette 
teneur en sel est generalement d'au moins 0,01 g/kg. 

La proportion de sel present dans la partie du milieu reactionnel liquide de 

10 I'etape a) avant I'etape de decantation b) qui se retrouve dans la premiere 

fraction decantee a I'etape b) est generalement d'au plus 25 %, de preference 
d'au plus 10 % et de maniere plus preferee d'au plus 5 %. 

Les sels sont de preference choisis parmi les chlorures, les sulfates, les 
hydrogenosulfates, les hydroxydes, les carbonates, les hydrogenocarbonates, les 

1 5 phosphates, les hydrogenophosphates et les borates alcalins ou alcalino-terreux, 
et leurs melanges. Les chlorures alcalins et alcalino-terreux sont preferes. Le 
chlorure de calcium et le chlorure de sodium sont plus preferes. Le chlorure de 
sodium est le sel le plus prefiire. 

La premiere fraction s6paree a I'etape b) peut aussi contenir un compose 

20 acide. Le compose acide peut etre selectionn^ parmi les acides organiques et 
inorganiques, monobasiques et polybasiques, et leurs melanges. Les acides 
polybasiques peuvent se trouver sous des formes diversement protonees. Les 
acides inorganiques sont preferes. Par acide inorganique, on entend designer des 
acides dont la molecule ne contient pas de liaison carbone-hydrog^ne tels que le 

25 chlorure d'hydrog^ne, I'acide carbonique, et ses sels acides, Tacide sulflirique, et 
ses sels acides, I'acide phosphorique et ses sels acides et I'acide borique, et ses 
sels acides. Le chlorure d'hydrogene est pref^re. Get acide peut etre ajoute a la 
partie du milieu reactionnel de I'etape a) comme decrit dans la demande 
FR 0753375 deposee au nom de SOLVAY SA. 

30 La deuxi^me fraction separ^e a I'etape b) peut presenter une composition 

telle que celle decrite pour la deuxidme fraction separee a I'etape b) du procede 
de fabrication d'epichlorhydrine qui fait I'objet des demandes de brevet 
FR 07/53375 et 075/5448 au nom de SOLVAY SA. 

Parmi les traitements supplementaires de I'etape c), les operations 

35 d'extraction liquide-liquide, d'adsorption et de distillation, seules ou en 
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combinaison sont preferees et les operations d'extraction liquide-liquidc, de 
distillation, seules ou en combinaison sont particulicrement preferees. 

Dans un premier mode de realisation de I'etapc c) du procede pour 
fabriquer le produit selon Tinvention, le traitement de I'etape c) comprend au 
5 moins une operation d'extraction liquide-liquide de la premiere fraction decantee 
a I'etape b). 

L'operation d'extraction peut se faire a co-courant ou a contre-courant. 
L'operation a co-courant est generalement realisee dans au moins un 
reacteur agite suivi d'un decanteur. L'operation a contre-courant est 
10 generalement realisee dans au moins une colonne d'extraction. Differents types 
de reacteurs, de decanteurs ct de colonnes d'extraction peuvent etre utilises tels 
que ceux decrits dans « Perry's Chemical Engineers' Handbook, sixth Edition, 
section 21, pp 21, 55 ct suivantcs». 

Le solvant d'extraction peut etre une composition organique ou une 
1 5 composition aqueuse. 

Le solvant d'extraction est de preference une composition aqueuse. Outre 
de I'eau, la composition aqueuse peut contenir d'autres composes tels que des 
sels et/ou des composes basiques et/ou des composes acides tels que defmis ci- 
dessus et/ou du dichloropropanol. La composition aqueuse est de preference 
20 constituee essentiellement d'eau. 

A la suite de I'extraction, on separe une premiere part contenant la majorite 
de I'epichlorhydrine qui etait contenue dans la premiere fraction avant 
l'operation d'extraction et une deuxieme part contenant majoritairement le 
solvant d'extraction. 
25 La proportion d'epichlorhydrine presente dans la premiere fraction 

decantee a Tissue de I'etape b) de decantation du procede selon I'invention avant 
l'operation d'extraction liquide-liquide de I'etape c) et qui se retrouve dans la 
premiere part separee a I'etape c) est de preference d'au moins 80 %, de maniere 
plus preferee d'au moins 90 % et de maniere encore plus preferee d'au moins 
30 95 %. Ces proportions sont plus particulierement obtenues lorsque le solvant 
d'extraction est une composition aqueuse. 

La teneur en epichlorhydrine de la premiere part separee a I'etape c) est 
generalement superieure a 900 g d'epichlorhydrine par kg de premiere part, de 
preference superieure ou egale a 950 g/kg, de fa9on plus preferee superieure ou 
35 egale a 990 g/kg et de fafon tout particulierement preferee superieure ou egale a 
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999 g/kg. Ces tcneurs sont plus particulierement obtenues lorsque le solvant 
d'extraction est une composition aqueuse. 

La teneur en eau de la premiere part est generalement inferieure ou egale a 
150 g d'eau par kg de premiere part, de preference inferieure ou egale a 
5 100 g/kg, de fa9on plus preferee inferieure ou egale a 10 et de fagon tout 
particulierement preferee inferieure a 1 g/kg. 

Ces teneurs sont plus particulierement obtenues lorsque le solvant 
d'extraction est une composition aqueuse. 

La teneur en solvant organique d'extraction de la premiere part separee a 
10 I'etape c) est generalement inferieure ou egale a 100 g par kg de premiere part, 
de preference inferieure ou egale a 50 g/kg et de fa^on tout particulierement 
preferee inferieure ou egale a 1 g/kg. 

La premiere part obtcnuc a Tissue du traitcmcnt d'extraction liquidc- 
liquide de Tetape c) peut constituer le produit selon I'invention, en particulier 
15 lorsque le solvant d'extraction est de Teau. Cette premiere part constitue de 
preference le produit selon T invention. 

La premiere part separee a Tetape c) peut etre soumise a des traitements 
ulterieurs comme par exemple des operations de distillation, d' evaporation ou de 
stripping. 

20 La deuxieme part separee a I'etape c) contient generalement du compose 

basique utilise a I'etape a) du procede, et/ou du compose acide ajoute avant 
I'etape b) de decantation et/ou du sel utilise et/ou forme a I'etape a) du procede, 
en particulier lorsque le solvant d'extraction est une composition aqueuse. 
La proportion de compose basique present dans la premiere fraction 

25 decantee a Tissue de I'etape b) de decantation du procede selon I'invention avant 
Toperation d'extraction liquide-liquide de I'etape c) et qui se retrouve dans la 
deuxieme part separee a Tetape c) est generalement d'au moins 80 %, de 
preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 

La proportion de sel present dans la premiere fraction decantee a Tissue de 

30 Tetape b) de decantation du procede selon I'invention avant Toperation 

d'extraction liquide-liquide de Tetape c) et qui se retrouve dans la deuxieme part 
separee a Tetape c) est generalement d'au moins 80 %, de preference d'au moins 
90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 

Ces proportions sont plus particulierement obtenues lorsque le solvant 

35 d'extraction est une composition aqueuse. 
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La deuxieme part separee a I'etape c) peut etre partiellement ou totalement 
recyclee a I'etape a), et/ou apres I'etape a) et avant I'etape b) du precede. 

La deuxieme part separee a I'etape c) peut etre soumise a une operation de 
stripping, d'evaporation ou de stripping permettant de recuperer 
5 I'epichlorhydrine dissoute dans cette part. 

Dans un deuxieme mode de realisation de I'etape c) du procede pour 
fabriquer le produit selon Tinvention, on soumet, a I'etape c), la premiere 
fraction separee a I'etape b) a un traitement qui comprend au moins une 
operation de distillation, de preference au moins deux operations de distillation, 
10 et de fa9on plus preferee au moins deux operations de distillation dont une au 
moins est une operation de sechage azcotropique par distillation. Co traitement 
comprend de preference au moins deux operations de distillation et de fa^on plus 
prcfcrcc au moins quatrc operations de distillation ct do fa9on tout 
particulierement preferee au moins six operations de distillation en plus de 
15 I'operation de sechage par distillation azeotropique. 

Par operation de distillation, on entend la separation d'un melange en deux 
fractions de compositions differentes par un enchainement d 'operations 
d'evaporation et de condensation interconnectees a contre courant et realisees 
dans un appareil specifique ou dans une partie d'un appareil specifique. Dans le 
20 cas ou Ton realise dans une enveioppe physique unique, la separation d'un 
melange en N fractions de compositions differentes, on considere que cela 
correspond a N-1 distillations, 

L'operation de sechage par distillation azeotropique, de preference 
heteroazeotropique, avec prelevement d'une phase aqueuse et d'une phase 
25 organique, de preference avec prelevement d'une phase aqueuse, peut etre 

realisee avant les autres operations de distillation. L'operation de sechage par 
distillation azeotropique peut etre realisee apres une ou plusieurs des autres 
operations de distillation. 

Dans ce deuxieme mode de realisation, a la suite du traitement de 
30 I'etape c), on obtient deux portions. 

Dans ce deuxieme mode de realisation, la proportion d'epichlorhydrine 
presente dans la premiere fraction decantee a Tissue de I'etape b) de decantation 
du procede selon Tinvention avant le traitement de I'etape c) et qui se retrouve 
dans la premiere portion separee a I'etape c) est generalement d'au moins 80 %, 
35 de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 
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Dans ce deuxieme mode de realisation, la proportion de dichloropropanol 
present dans la premiere fraction decantee a Tissue de I'etape b) de decantation 
du procede selon I'invention avant le traitement de I'etape c) et qui se retrouve 
dans la deuxieme portion separee a I'etape c) est generalement d'au moins 80 %, 

5 de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 
Dans ce deuxieme mode de realisation, la premiere portion obtenue a 
Tissue des operations de distillation du traitement de Tetape c) peut constituer le 
produit selon Tinvention. Cette premiere portion constitue de preference le 
produit selon Tinvention. 

10 Dans ce deuxieme mode de realisation, la deuxieme portion peut etre 

partiellement ou totalement recyclee a Tetape a) du procede pour obtenir le 
produit selon Tinvention. 

Dans un troisicmc mode dc realisation dc Tetape c) du procede pour 
fabriquer le produit selon Tinvention, on soumet, a Tetape c), la premiere 

15 fraction decantee a Tetape b) a un traitement qui comprend au moins une 

operation d'adsorption et au moins une operation de distillation, et dc preference 
au moins trois operations de distillation et de fa9on plus preferee, au moins cinq 
operations de distillation. 

Par operation de distillation, on entend la separation d'un melange en deux 

20 fractions de compositions differentes par un enchainement d' operations 

d 'evaporation et de condensation interconnectees a contre courant et realisees 
dans un appareil specifique ou dans une partie d'un appareil specifique. Dans le 
cas ou Ton realise dans une enveloppe physique unique, la separation d'un 
melange en N fi-actions de compositions differentes, on considere que cela 

25 correspond a N-1 distillations. 

Dans ce troisieme mode de realisation, Toperation d'adsorption peut etre 
realisee avant les operations de distillation. L'operation d'adsorption peut etre 
realisee apres une ou plusieurs operations de distillation. L'operation 
d'adsorption a generalement pour but de reduire la teneur en eau des fractions 

30 traitees. Les adsorbants generalement utilises sont des adsorbants tels que les 
tamis moleculaires 3A, 4A et 5A. 

Dans ce troisieme mode de realisation, a la suite du traitement de 
Tetape c), on obtient deux tranches. 

Dans ce troisieme mode de realisation, la proportion d'epichlorhydrine 

35 presente dans la premiere fraction decantee a Tissue de Tetape b) de decantation 
du procede selon Tinvention avant le traitement de Tetape c) et qui se retrouve 
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dans la premiere tranche separee a I'etape c) est generalement d'au moins 80 %, 
de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 

Dans ce troisieme mode de realisation, la proportion de dichloropropanol 
presente dans la premiere fraction decantee a Tissue de I'etape b) de decantation 
5 du procede selon I'invention avant le traitement de I'etape c) et qui se retrouve 
dans la deuxieme tranche separee a i'etape c) est generalement d'au moins 80 %, 
de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 

Dans ce troisieme mode de realisation, a Tissue des traitements decrits 
dans les deuxieme et troisieme modes de realisation, on separe une 

10 epichlorhydrine dont la teneur en eau est generalement infericure a 0,5 g d'eau 
par kg d'epichlorhydrine, de preference infericure ou egale a 0,1 g/kg et dc fagon 
plus preferee infericure ou egale a 0,05 g/kg. La teneur de cette epichlorhydrine 
en composes organiques de temperature d'cbuUition sous pression dc 1 bar 
absolu infericure ou egale a la temperature d'ebullition de Tepichlorhydrine, est 

15 generalement inferieure ou egale a 0,3 g de ces composes par kg 

d'epichlorhydrine, de preference inferieure ou egale a 0,2 g/kg et de fa9on plus 
preferee inferieure ou egale a 0,1 g/kg. Ces composes sont par exemple 
Tacroleine, le methyl glycidyl ether et la chlororacetone. La teneur de cette 
epichlorhydrine en composes organiques de temperature d'ebullition sous 

20 pression de 1 bar absolu superieure ou egale a la temperature d'ebullition dc 

Tepichlorhydrine, est generalement inferieure ou egale a 0,7 g de ces composes 
par kg d'epichlorhydrine, de preference inferieure ou egale a 0,5 g/kg et de fagon 
plus preferee inferieure ou egale a 0,3 g/kg. Ces composes sont par exemple, le 
2-chloro-2-propen-l-ol, le dichloropropene, le dichloropropane, 

25 Thydroxyacetone, le trichloropropane, le glycidol, le dichloropropanol, le 

monochloropropanediol, le glycerol et les chloroethers tels que mentionnes ci- 
dessus. 

Dans ce troisieme mode de realisation, la premiere tranche obtenue a 
Tissue du traitement de Tetape c) peut constituer le produit selon T invention. 
30 Cette premiere portion constitue de preference le produit wSelon Tinvention, 
Dans un quatrieme mode de realisation de Tetape c) du procede pour 
fabriquer le produit selon Tinvention qui est prefere, on combine les premier et 
deuxieme modes de realisation et dans une variante preferee, on soumet d'abord 
la premiere fraction decantee a Tetape b) a au moins une extraction liquide- 
35 liquide par une composition aqueuse et dans laquelle on separe une premiere part 
contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui etait contenue dans la premiere 
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fraction avant I'operation d'extraction et on soumet cette premiere part a au 
moins un traitement qui comprend au moins une operation de sechage 
azeotropique par distillation et au moins une operation de distillation. 
Dans ce quatrieme mode de realisation, a la suite du traitement de 
5 Tetape c), on obtient deux coupes. 

Dans ce quatrieme mode de realisation, la proportion d'epichlorhydrine 
presentc dans la premiere fraction dccantee a Tissue de Tetapc b) dc dccantation 
du precede selon !' invention avant le traitement de Tetape c) et qui se retrouve 
dans la premiere coupe separee a I'etape c) est generalement d'au moins 80 %, 

10 de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 

Dans ce quatrieme mode de realisation, la proportion de dichloropropanol 
presente dans la premiere fraction decantee a Tissue de Tetape b) de decantation 
du proccdc scion Tinvcntion avant Ic traitement dc Tctapc c) ct qui sc retrouve 
dans la deuxieme coupe separee a Tetape c) est generalement d'au moins 80 %, 

1 5 de preference d'au moins 90 % et de maniere plus preferee d'au moins 95 %. 
Dans ce quatrieme mode de realisation, a Tissue du traitement de 
Tetape c), on separe une epichlorhydrine dont la teneur en eau est generalement 
inferieure a 0,5 g d'eau par kg d'epichlorhydrine, de preference inferieure ou 
egale a 0, 1 g/kg et de fa9on plus preferee inferieure ou egale a 0,05 g/kg. La 

20 teneur de cette epichlorhydrine en composes organiques de temperature 

d'ebullition sous pression de 1 bar absolu inferieure ou egale a la temperature 
d'ebuUition de Tepichlorhydrine, est generalement inferieure ou egale a 0,3 g de 
ces composes par kg d'epichlorhydrine, de preference inferieure ou egale a 
0,2 g/kg et de fa^on plus preferee inferieure ou egale a 0,1 g/kg. La teneur de 

25 cette epichlorhydrine en composes organiques de temperature d' ebullition sous 
pression de 1 bar absolu superieure ou egale a la temperature d'ebuUition de 
Tepichlorhydrine, est generalement inferieure ou egale a 0,7 g de ces composes 
par kg d'epichlorhydrine, de preference inferieure ou egale a 0,5 g/kg et de fa9on 
plus preferee inferieure ou egale a 0,3 g/kg. 

30 Dans ce quatrieme mode de realisation, la premiere coupe obtenue a Tissue 

du traitement de Tetape c) peut constituer le produit selon Tinvention. Cette 
premiere coupe constitue de preference le produit selon Tinvention. 

La Figure 1 montre un premier schema d'installation utilise pour obtenir le 
produit selon Tinvention. 

35 Dans une premiere variante de ce premier schema, on alimente un premier 

reacteur (1) avec un premier flux de dichloropropanol via la ligne (2) et un 
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premier flux du compose basiquc via la ligne (3). On soutire du rcactcur (1) via 
la ligne (4) un flux comprenant de I'epichlorhydrine, du sel, du dichloropropanol 
et du compose basique qui n'ont pas reagi et on alimente un deuxiemc 
reacteur (5) avec ce flux. On alimente le reacteur (5) avec un deuxieme flux de 
5 dichloropropanol via la ligne (6) et avec un deuxieme flux du compose basique 
via la ligne (7). On soutire du deuxieme reacteur (5) via la ligne (8) un 
flux comprenant de repichlorhydrine et du sel, et on alimente un premier 
decanteur (9) avec ce flux. Dans le premier decanteur (9), on separe une 
premiere fraction contenant la majorite de I'epichlorhydrine contenue dans le 

10 flux (8) et une deuxieme fraction contenant la majorite du sel qui etait contenu 
dans le flux (8). On soutire la deuxieme fraction du decanteur (9) via la 
ligne (10) et la premiere fraction via la ligne (11). Une premiere partie de la 
premiere fraction soutircc dc la ligne (11) alimente un premier cxtracteur (13) via 
la ligne (12). Le premier cxtracteur (13) est egaiement alimente en eau via la 

15 ligne (14). On realise une forte agitation dans le premier cxtracteur (13). On 
soutire de Textracteur (13) un flux via la ligne (15) et on alimente un deuxieme 
decanteur (16) avec ce flux. On soutire du deuxieme decanteur (16) via ia 
ligne (17) une troisieme fraction contenant la majorite de Tepichlorhydrine 
contenue dans le flux (15) et une quatrieme fraction contenant de I'eau et les sels 

20 via la ligne (18). 

Dans divers aspects de cette premiere variante de ce premier schema, une 
portion de la quatrieme fraction contenant de I'eau et les sels, soutiree via la 
ligne (18) est respectivement recyclee au premier reacteur (1) via la ligne (19) 
et/ou entre le premier reacteur (1) et le deuxieme reacteur (5) via la ligne (20) 

25 et/ou entre le deuxieme reacteur (5) et le premier decanteur (9) via la ligne (21). 
Dans une deuxieme variante de ce premier schema, on procede comme 
dans la premiere variante sauf que la premiere fraction soutiree du premier 
decanteur (9) via la ligne (11) n'alimente plus Textracteur (13) mais alimente 
une colonne d'extraction (23) via la ligne (22). La colonne d'extraction (23) est 

30 alimentee a contre-courant avec de Teau via la ligne (24), On soutire de la 

colonne (23) une cinquieme fraction contenant la majorite de Tepichlorhydrine 
contenue dans le flux (22) via la ligne (25) et une sixieme fraction contenant de 
I'eau et les sels via la ligne (26), 

Dans divers aspects de cette deuxieme variante de ce premier schema, une 

35 portion de la deuxieme fraction contenant de I'eau et les sels, soutiree via la ligne 
(26) est respectivement recyclee au premier reacteur (1) via la ligne (27) et/ou au 
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deuxieme reacteur (5) via la ligne (28) et/ou entre le deuxieme reacteur (5) et le 
premier decanteur (9) via la ligne (29). 

Dans une troisieme et une quatrieme variantes de ce premier schema, on 
precede respectivement comme dans la premiere variante ou dans la deuxieme 
5 variante, et en plus, on alimente un troisieme reacteur (30) avec un troisieme flux 
de dichloropropanol via la ligne (31) et un troisieme flux du compose basique via 
la ligne (32). On soutire du reacteur (30) via la ligne (33) un flux comprenant de 
Tepichlorhydrine, du sel, du dichloropropanol et du compose basique qui n'ont 
pas reagi et on alimente un quatrieme reacteur (34) avec ce flux. On alimente le 

10 quatrieme reacteur (34) avec un quatrieme flux de dichloropropanol via la 

ligne (35) et avec un quatrieme flux du compose basique via la ligne (36). On 
soutire du quatrieme reacteur (34) via la ligne (37) un flux comprenant de 
Tcpichlorhydrinc ct du scl, et on alimente Ic premier decanteur (9) avec ce flux, 
Dans differents aspects de ces troisieme et quatrieme variantes de ce mode 

15 de realisation, on alimente le troisieme reacteur (30) avec de la vapeur via la 

ligne (38) ct on soutire du troisieme reacteur (30) un flux contenant de I'eau et de 
Tepichlorhydrine via la ligne (39) et/ou on alimente le quatrieme reacteur (34) 
avec de la vapeur via la ligne (40) et on soutire du quatrieme reacteur (34) un 
flux contenant de Teau et de Tepichlorhydrine via la ligne (41). 

20 Dans ces diverses variantes, une partie des flux (18) et/ou (26) peut 

alimenter une purge via respectivement les lignes (42) et (43). 

La Figure 2 montre un deuxieme schema d'installation utilise pour obtenir 
le produit selon I'invention. 

Dans une premiere variante de ce deuxieme schema, on alimente une 

25 colonne de sechage azeotropique (50) avec un flux contenant de 

Tepichlorhydrine via la ligne (51). Ce flux provient d'une ou de plusieurs lignes 
de rinstallation decrite a la Figure 1, a savoir les lignes (17), (25) ainsi que la 
fraction organique des lignes (39) et (41). Ce flux contient outre 
Tepichlorhydrine, des produits legers c'est-a-dirc dont la temperature 

30 d'ebuUition sous une pression de 1 bar absolu est inferieure a la temperature 

d'ebuUition de Tepichlorhydrine tels que I'acetaldehyde et Tacroleine, de I'eau, 
des produits lourds c'est-a-dire dont la temperature d'ebuUition sous une 
pression de 1 bar absolu est superieure a la temperature d'ebuUition de 
Tepichlorhydrine et inferieure a la temperature du dichloropropanol, tels que le 

35 glycidol, le 2-chloro-2-propen-l-ol, T hydroxy acetone, la chloroacetone, le 1,3- 
dichloropropane, le 1,3-dichloropropene, le 1,2,3-trichloropropane, la 2-methyl- 
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2-cyclopenten-l-one, de la cyclopcntanone, du 2-chloroethanol et du 
chloropropanol, et des produits super lourds c'est-a-dire dont la temperature 
d'ebullition sous une pression de 1 bar absolu est superieure a la temperature 
d'ebullition du dichloropropanol, tels que du monochloropropanediol et des 
5 oligomeres de glycerol partiellement chlores et/ou esterifies. 

On soutire de la colonne (50) via la ligne (52) un flux contenant de Teau, 
de repichlorhydrine, des produits legers et des produits lourds formant un 
azeotrope avec Teau, et on alimente avec ce flux un condenseur (53) puis un 
decanteur (55) via la ligne (54). On soutire du decanteur (55) via la ligne (56) de 

10 I'eau et via la ligne (57) de Tepichlorhydrine saturee en eau. Une premiere 
partie du flux soutire via la ligne (57) alimente optionnellement la colonne de 
distillation (50) via la ligne (58). Une deuxicme partic du flux soutire via la 
ligne (57) alimente unc deuxicme colonne dc distillation (60) via la ligne (59). 
On soutire de la deuxieme colonne (60) un flux via la ligne (61) qui conticnt 

15 essentiellement des produits legers. On soutire de la deuxieme colonne de 
distillation (60) via la ligne (62) un flux d'epichlorhydrine et on alimente la 
premiere colonne de distillation (50) avec ce flux. 

On soutire de la colonne (50) via la ligne (63) un flux epure en eau et on 
alimente une troisieme colonne de distillation (64) avec ce flux. 

20 On soutire de la troisieme colonne (64) via la ligne (65) un flux contenant 

de repichlorhydrine, des produits legers et des produits lourds, Ce flux alimente 
une quatrieme colonne de distillation (66) dont on soutire via la ligne (67) un 
flux contenant essentiellement les produits legers. Une partic de ce flux peut etre 
retoumee a la premiere colonne de distillation (50) via la ligne (68). On soutire 

25 de la quatrieme colonne de distillation (66) via la ligne (69) un flux appauvri en 
composes legers et on alimente une cinquieme colonne de distillation (70) avec 
ce flux. On soutire de la cinquieme colonne de distillation (70) via la ligne (71) 
de repichlorhydrine epuree et via la ligne (72) un flux comprenant des produits 
lourds dont une partie peut etre renvoyee dans la troisieme colonne de 

30 distillation (64) via la ligne (73). 

On soutire de la troisieme colonne (64) via la ligne (74) un flux 
comprenant des produits lourds, du dichloropropanol et des produits super lourds 
et on alimente une sixieme colonne de distillation (75) avec ce flux. On soutire 
de la sixieme colonne de distillation (75) via la ligne (76) un flux contenant des 

35 produits lourds et via la ligne (77) un flux contenant du dichloropropanol et des 
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produits superlourds et on alimente une septieme colonne de distillation (78) 
avec ce flux. 

On soutire de la septieme colonne de distillation (78) via la ligne (79) un 
flux de dichloropropanol et via la ligne (80) un flux contenant des produits 
5 superlourds. Le flux de dichloropropanol collecte via la ligne (79) pent etre 
renvoye dans un ou plusieurs des reacteurs (1), (5), (30) et (34) de I'installation 
decrite a la Figure 1 . 

Dans une deuxieme variante du deuxieme schema, on procede comme dans 
la premiere variante sauf que les lignes et colonnes (74) a (80) sont absentes et 
10 on soutire de la troisieme colonne (64) via la ligne (81) un flux comprenant des 
produits lourds, du dichloropropanol et des produits super lourds et on alimente 
une huitieme colonne de distillation (82) avec ce flux. On soutire de la huitieme 
colonne de distillation (82) via la ligne (83) un flux contenant des produits super 
lourds, et via la ligne (84) un flux contenant des produits lourds et du 
1 5 dichloropropanol, et on alimente une neuvieme colonne de distillation (85) avec 
ce flux. 

On soutire de la neuvieme colonne de distillation (85) via la ligne (86) un 
flux de dichloropropanol et via la ligne (87) un flux contenant des produits 
lourds. Le flux de dichloropropanol collecte via la ligne (86) peut etre renvoye 
20 dans un ou plusieurs des reacteurs (1), (5), (30) et (34) de installation decrite a 
la Figure 1 . 

Dans une troisieme variante de ce deuxieme schema, on procede comme 
dans la premiere variante sauf que les lignes et colonnes (65) a (73) sont 
absentes. 

25 On soutire de la troisieme colonne (64) via la ligne (88) un flux contenant 

de Tepichlorhydrine, des produits legers et des produits lourds. Ce flux alimente 
une dixieme colonne de distillation (89) dont on soutire via la ligne (90) un flux 
contenant des produits lourds. Une partie de ce flux peut etre retoumee a la 
troisieme colonne de distillation (64) via la ligne (91). On soutire de la dixieme 

30 colonne de distillation (89) via la ligne (92) un flux contenant de 

Tepichlorhydrine et des produits legers et on alimente une onzieme colonne de 
distillation (93) avec ce flux. On soutire de la onzieme colonne de distillation 
(93) via la ligne (94) un flux d'epichlorhydrine epureeet via la ligne (95) un flux 
contenant des composes legers. Une partie de ce flux peut etre renvoyee a la 

35 premiere colonne de distillation (50) via la ligne (96). 
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Dans une quatrieme variante du deuxieme schema, on precede comme 
dans la deuxieme variante sauf que les lignes et colonnes (65) a (73) sont 
absentes. 

On soutire de la troisieme colonne (64) via la ligne (88) un flux contenant 
5 de Tepichlorhydrine, des produits legers et des produits lourds. Ce flux alimente 
une dixieme colonne de distillation (89) dont on soutire via la ligne (90) un flux 
contenant des produits lourds. Une partie de ce flux peut etre retoumee a la 
troisieme colonne de distillation (64) via la ligne (91), On soutire de la dixieme 
colonne de distillation (89) via la ligne (92) un flux contenant de 

10 I'epichlorhydrine et des produits legers et on alimente une onziemc colonne de 
distillation (93) avec ce flux. On soutire de la onzieme colonne dc 
distillation (93) via la ligne (94) un flux d'epichlorhydrine epuree et via la 
ligne (95) un flux contenant des composes Icgcrs. Une partie dc cc flux peut etre 
renvoyee a la premiere colonne de distillation (50) via la ligne (96). 

1 5 La Figure 3 montre un troisieme schema d'installation utilise pour obtenir 

le produit selon Tinvention. 

Dans une premiere variante de ce troisieme schema , on alimente une 
premiere colonne de distillation (100) avec un flux contenant de 
I'epichlorhydrine via la ligne (101). Ce flux provient d'une ou de plusieurs 

20 lignes de Tinstallation decrite a la Figure 1, a savoir les lignes (17) et (25), et la 
fraction organique des lignes (39) et (41). Ce flux contient outre 
Tepichlorhydrine, des produits legers c'est-a-dire dont la temperature 
d'ebullition sous une pression de 1 bar absolu est inferieure a la temperature 
d'ebuUition de Tepichlorhydrine tels que I'acetaldehyde et I'acroleine, de I'eau, 

25 des produits lourds c'est-a-dire dont la temperature d'ebullition sous une 
pression de 1 bar absolu est superieure a la temperature d'ebullition de 
I'epichlorhydrine et inferieure a la temperature du dichloropropanol, tels que le 
glycidol, le 2-chloro-2-propen-l-ol, I'hydroxyacetone, la chloroacetone, le 1,3- 
dichloropropane, le 1,3-dichloropropene, le 1,2,3-trichloropropane, la2-methyl- 

30 2-cyclopenten-l-one, de la cyclopentanone, du 2-chloroethanol et du 

chloropropanol,, du dichloropropanol, et des produits super lourds c'est-a-dire 
dont la temperature d'ebullition sous une pression de 1 bar absolu est superieure 
a la temperature d'ebullition de du dichloropropanol, tels que du 
monochloropropanediol et des oligomeres de glycerol partieilement chlores et/ou 

35 esterifies. 
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On soutire de la colonne de distillation (100) via la ligne (102) un flux 
contenant de I'epichlorhydrine, de I'eau, des composes legers et des composes 
lourds, et on alimente une colonne de sechage azeotropique (103) avec ce flux. 
On soutire de la colonne de sechage (103) via la ligne (104) un flux contenant de 
5 Tepichlorhydrine et de I'eau que Ton envoie dans un decanteur (107) via un 
condenseur (105) et via la ligne (106). On soutire du condenseur (107) via la 
ligne (108) un flux contenant majoritairement de I'eau et via la ligne (109) un 
flux contenant majoritairement de Tepichlorhydrine que Ton renvoie a la 
colonne de distillation (100). 

10 On soutire de la colonne de sechage azeotropique (103) via la ligne (110) 

un flux contenant de I'epichlorhydrine, des composes legers et des composes 
lourds et on alimente une troisiemc colonne de distillation (111) avec ce flux. 
On soutire de la dcuxicmc colonne de distillation ( 1 1 1) via la ligne (112) un flux 
contenant des composes legers et via la ligne (1 13) un flux contenant de 

15 Tepichlorhydrine et des composes lourds et on alimente une troisieme colonne 
de distillation (1 14) avec ce flux. On soutire de la colonne (1 14) via la 
ligne (1 15) un flux constitue d'epichlorhydrine epuree et via la ligne (116) un 
flux contenant des composes lourds que Ton recycle a la premiere colonne de 
distillation (100). 

20 On soutire de la premiere colonne de distillation (100) via la ligne (1 17) un 

flux contenant du dichloropropanol, des composes lourds et des composes super 
lourds et on alimente une cinquieme colonne de distillation (118) avec ce flux. 
On soutire de la colonne (118) via la ligne (1 19) un flux contenant les composes 
super lourds et via la ligne (120) un flux contenant du dichloropropanol et des 

25 composes lourds et on alimente une sixieme colonne de distillation (121) avec ce 
flux. On soutire de la colonne (121) via la ligne (122) un flux contenant 
majoritairement du dichloropropanol et via la ligne (123) un flux contenant 
essentiellement des composes lourds. 

Le flux de dichloropropanol coUecte via la ligne (122) peut etre renvoye 

30 dans un ou plusieurs des reacteurs (1), (5), (30) et (34) de Tinstallation decrite a 
la Figure 1. 

Dans une deuxieme variante du troisieme schema, on procede comme dans 
la premiere variante sauf que les lignes et colonnes (1 17) a (123) sont absentes et 
on soutire de la premiere colonne (100) via la ligne (124) un flux comprenant des 
35 produits lourds, du dichloropropanol et des produits superlourds et on alimente 
une septieme colonne de distillation (125) avec ce flux. On soutire de la 
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septieme colonne de distillation (125) via la ligne (126) un flux contenant des 
produits lourds, et via la ligne (127) un flux contenant des produits super lourds 
et du dichloropropanol, et on alimente une huitieme colonne de distillation (128) 
avec cc flux. 

5 On soutire de la huitieme colonne de distillation (128) via la ligne (129) un 

flux de dichloropropanol et via la ligne (130) un flux contenant des produits 
super lourds. Le flux de dichloropropanol coUecte via la ligne (129) peut etre 
renvoye dans un ou plusieurs des reacteurs (1), (5), (30) et (34) de 1' installation 
decrite a la Figure 1 . 

10 Dans une troisieme variante du troisieme schema, on procede comme dans 

la premiere variante sauf que les lignes et colonnes (110) a (116) sont absentes. 

On soutire de la colonne de sechage (103) via la ligne (131) un flux 
contenant de Tcpichlorhydrinc, des produits Icgcrs ct des produits lourds. Cc 
flux alimente une neuvieme colonne de distillation (132) dont on soutire via la 

15 ligne (133) un flux contenant des produits lourds. On soutire de la neuvieme 
colonne de distillation (132) via la ligne (134) un flux contenant de 
Tepichlorhydrine et des produits legers et on alimente une dixieme colonne de 
distillation (135) avec ce flux. On soutire de la dixieme colonne de 
distillation (135) via la ligne (136) un flux d'epichlorhydrine epuree et via la 

20 ligne (137) un flux contenant des composes legers. 

Dans une quatrieme variante du troisieme schema, on procede comme dans 
la deuxieme variante sauf que les lignes et colonnes (1 10) a (1 16) sont absentes. 

On soutire de la colonne de sechage (103) via la ligne (131) un flux 
contenant de Tepichlorhydrine, des produits legers et des produits lourds. Ce 

25 flux alimente une huitieme colonne de distillation (132) dont on soutire via la 
ligne (133) un flux contenant des produits lourds. On soutire de la huitieme 
colonne de distillation (132) via la ligne (134) un flux contenant de 
Tepichlorhydrine et des produits legers et on alimente une neuvieme colonne de 
distillation (135) avec ce flux. On soutire de la neuvieme colonne de 

30 distillation (135) via la ligne (136) un flux d'epichlorhydrine epureeet via la 
ligne (137) un flux contenant des composes legers. 

D'autres variantes des differents modes de realisation peuvent etre 
aisement envisagees. 

L'invention se rapporte egalement a I'utilisation du produit a base 

35 d'epichlorhydrine comme reactif dans un procede de fabrication de resines 
cpoxy, de glycerine synthetique, de resines polyamide-epichlorhydrine, de 
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specialites chimiques pour le traitement des eaux telles que les polyacrylamides, 
les polyamines et les sels d'ammonium quatemaires, d'elastomeres de 
Tepichlorhydrine tels que les homopolymeres de repichlorhydrine, les 
copolymeres epichlorhydrine-oxyde d' ethylene et les terpolymeres 
5 epichlorhydrine-oxyde d'ethylene-ether d'allyle et de glycidyle, d'ethers de 

glycidyle tels que les ethers de glycidyle et de cresyle, de butyle, de decyle ou de 
dodecyle, de surfactants, de retardateurs de flamme tels que les retardateurs de 
flamme phosphoryles, de resines pour la production du papier resistant a I'eau et 
d'acrylates et de methacrylates de glycidyle. 
10 Exemple 

On a alimente de manicre continue un reacteur a double enveloppe 
thermostatise en verre de 305 mi de volume utile, avec de la sonde caustique 
47,2 % en poids ct avcc un melange aqucux dc dichloropropanol, melange 
prepare au depart de glycerol et d'acide chlorhydrique concentre en presence 

15 d'un acide organique selon le brevet WO2005/054167 de SOLVAY SA. Le 

melange contenait 575 g d'eau/kg, 404,6 g de l,3-dichloro-2-propanol/kg, 20,1 g 
de 2,3-dichloro-l-propanol/kg, 0,14 g d'acroleine/kg, 0,13 g 
d'epichlorhydrine /kg, 0,04 g de 1,2,3-trichloropropane/kg, 0,04 g de 
chloroacetone/kg et 0,03 g d'un ether de formule brute C6Hio02Cl2/kg. La sonde 

20 a ete introduite a un debit de 262 g/h et le melange aqueux de dichloropropanol a 
ete introduit a un debit de 11 80 g/h. Le milieu reactionnel a etc constamment 
maintenu a 25°C sous agitation vigoureuse. Le melange liquide sortant du 
reacteur par debordement continu a ete collecte et ensuite decante en mode 
discontinu dans une ampoule en verre de fa9on a obtenir une premiere fraction 

25 decantee et une deuxieme fraction decantee. 3753 g de premiere fraction 
decantee (MELl) ont ete soumis a une distillation batch sous un vide de 
193 mbar. La distillation batch ont ete realises a I'aide d'un ballon equipe d'un 
barreau magnetique, d'un thermocouple pour la mesure de temperature du 
liquide et d'une colonne de distillation a plateaux surmontee d'un dispositif 

30 permettant de refiner en haut de colonne une partie du distillat. La colonne a 
plateaux en verre comporte 5 plateaux de 30 mm de diametre perce d'un trou 
centre de 10 mm de diametre d'ouverture interne pour I'ecoulement du liquide et 
de trois rangees de petit trous de environ 0,8 mm de diametre a distance reguliere 
de moins de 1 mm entre chaque trou places en arc de cercle sur trois quart de la 

35 circonference. L'espacement entre les plateaux est de 30 mm. La colonne est 
adiabatique (double enveloppe en verre sous vide). Un thermocouple place dans 
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le haut de la colonne a distiller permet une mesure de la temperature de la phase 
gazeuse distillee. Le distillat est collecte dans une ampoule a robinet. Une 
premiere fraction de distillation a ete coUectee entre 49°C et ()TC et a donne 
apres decantation 425 g d'une phase organique (Dl org) et 159 g d'une phase 

5 aqueuse (Dl aq). La phase organique (Dl org) a ete rassemblee avec le contenu 
du bouilleur pour donner le melange (MEL2) qui a ensuite ete distille sous une 
pression de 187°C. Une deuxieme fraction de distillation a ete recoltee entre 

et 6TC et a conduit apres decantation a 244 g d'une phase organique 
(D2 org) et 1 1,5 g d'une phase aqueuse (D2aq). Un corps de distillation de 

10 2082 g d'epichlorhydrine a 999,5 g/kg a ensuite ete collecte (D3) a la 

temperature de 67°C. Le melange constituant le bouilleur final (MEL3) pese 
1226 g et ne contient qu'une tres faible fraction de Tepichlorhydrine mise en 
oeuvrc. La phase organique D2 org ct Ic bouilleur MEL3 pourraicnt ctre recycles 
dans des operations de distillation afin de rccupercr pour valorisation 

15 respectivement Tepichlorohydrinc et un melange de l,3-dichloro-2-propanol et 
de 2,3-dichloro-l-propanol. Les compositions (g/kg) mises en oeuvre et obtenues 
dans les operations de distillation sont decrites dans le tableau 1 . 



-26- 



vO o 
O O 



n d d c d c 



'*^. :r On cs 



in 
o 
o 

« o 



•n 10 

^ ~ o 
o 



^ 

^ ?i ^. 

p q § g 

o o ^ ^ ^ o 

V V ^ '^'=' V V 



ON 
00 

o o o 



in 
o 
o 



® V V 



c p; c a c p: 



o o o ri 

V V V 



^ ^ ^ c 



d 

o 



(N 

^ o 



2 ^ 



O O 

o 



'H TJ T) T) T3 -q 

p d c c d a 



oo 



OX) 

o 
D 



CM 

uq 



^ ^ Jll s 



O CN *0 ^ ^ 

oooooooojg 
oooooooo 



00 On 

d d d d d d d 

o o o 



^ _^ »o 

i£> o ^ o ^ 
o o ^. 

S ^ S ^ c 

^ V ^ V 



"O "O XJ 

d d d d d 



in ^ ^ ^ 

o o o <^ O o 

V V V ® V 



cr 



o 

5 



dddddddd'^dld^d'^^'^*^^'^^^ 



_TrTr^f*^ooofn 
^^©•-•ooooo 

n M f« r> *^ ^ 

o o o o o o o 



o *n f*^ 

O (N <^ O O O O 

o o ^ o o o 
o" d o d' d^ o 



O O O TT 

-o o o o SO 

® d <=l c 
o o o o 



vo <N r- 



l: O ^ 

O O (5 

O 



^ 2 



g - 



. o o 
d^ d^ d^ 



o o o 

V V V 



d c d 



o o 



dd?s* 

V 




-27- 



_^ OO ^ 

o 

r-| o o o 
o' o" o" 



O 



:5 



t< m o 



OS O 



O ^ O O 



CN O 



-O p 13 

V 



TD 



•o T3 -o -o 

d c d d ri d 



s 



t-^ 'O "O 

d d d 



T3 *CJ 'O 



d 



org 


t3 


vO 

^ X) 


d d d d d d d 


ON 


D2 


d 


d d d 

o 





CM o O 

S S 
R d 



'rfr)c::^oqocPcno 
o d^ ^ do 

V V 



o o o 
d' d d 



5 



d 



Tf^ -O T3 T3 

SO d d d 



d d d d d d 



d p« 



n3 

d 



T3 

d 



OS 

_r c a G 



n3 *Q 'O O 13 T3 'O 

d d d R d d d 
o 



d c 



p 



so 



o so 
o V « 



' 0 TT 2 CN 
; o q (M o 

I ^ tr^ ^ ^ 



3: 00 if o 

S ^ 

V/ \/ 



o 



+ 

s 



O 

o 

s 

I 



P o 



X 



CN O 

O <N 

vO SO ^ 

U U rn' 



c 
o 

a, 

e 

O >>(N 

o\ ^ 
di 3C H 

C vO ^ sD 

o U U 



u 

S 

X 

o\ 
U 

+ 

u u 

^ CN rs 

o o 

U ^ 
as ^ ^ 

ON so OS 



5 

00 2 



O 



-28- 



REVENDICATIONS 

1 - Produit contenant de repichlorhydrine et au moins un hydrocarbure 
halogcnc cn unc tcncur dc moins dc 1 g d' hydrocarbure halogcnc par kg dc 
produit. 

5 2 - Produit selon la revendication 1 selon lequel I'hydrocarbure halogene 

est selectionne parmi les hydrocarbures halogenes suivants : 

• le trichloropropane en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et d'au plus 0,05 g/kg 

■ le chloropropenol en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
1 0 d'epichlorhydrine et d'au plus 0,05 g/kg 

■ le dichloropropene en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et d'au plus 0,05 g/kg 

■ le dichloropropane en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et d'au plus 0,05 g/kg 

15 • le dichloropropanol en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et de moins de 1 g/kg 

■ le monochloropropanediol en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a 
base d'epichlorhydrine et de moins de 0,5 g/kg 

- les chloroethers en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
20 d'epichlorhydrine et d'au plus 0,5 g/kg 

3 - Produit selon la revendication 1 ou 2 contenant au moins un des 
composes suivants 

■ de I'acroleine en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et de moins de 0,07 g/kg 

25 • du methyl glycidyl ether en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a 
base d'epichlorhydrine et de moins de 0,05 g/kg 
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■ de la chloroacetone en une teneur d'au moins 0,001 g/kg de produit a base 
d'epichlorhydrine et de moins de 0,05 g/kg 

• du glycerol, de Thydroxyacetone et du glycidol dont la somme des teneurs est 
d'au moins 0,001 g/kg de produit a base d'epichlorhydrine et de moins de 
0,1 g/kg. 

4 - Produit selon I'une quelconque des revendications 1 a 3 contenant plus 
de 900 g d'epichlorhydrine par kg de produit. 

5 - Procede de fabrication du produit selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4 comprenant les etapes suivantes : 

a) on fait rcagir dans un milieu reactionnel liquide, un melange de 
dichloropropanol contenant du l,3-dichloro-2-propanol et du 2,3-dichloro-l- 
propanol dans lequel la teneur en l,3-dichloro-2-propanol rapportee a la 
somme des teneurs en l,3-dichloro-2-propanol et en 2,3-dichloro-l-propanol 
est d'au moins 10 % en poids, avec au moins un compose basique pour 
former I'epichlorhydrine et un sel, et 

b) on soumet au moins une partie du milieu reactionnel liquide de I'etape a), a 
une operation de decantation dans laquelle on separe au moins une premiere 
fraction contenant la majorite de Tepichiorhydrine qui etait contenue dans la 
partie du milieu reactionnel de I'etape a) avant Toperation de decantation et 

une deuxieme fraction contenant la majorite du sel qui etait contenu dans la 
partie du milieu reactionnel de I'etape a) avant Toperation de decantation, et 

c) on soumet la premiere fraction separee a Tctape b) a au moins un traitement 
supplementaire choisi parmi les operations de dilution, de concentration, 

d' evaporation, de distillation, de stripping, d'extraction liquide-liquide, et 
d'adsorption, seules ou en combinaison. 

6 - Procede selon la revendication 5 dans lequel la reaction de I'etape a) est 
realisee dans au moins deux zones reactionnelles, constitutes de volumes 
rassembles en une seule enveloppe ou de volumes dans des enveloppes separees, 
et places en serie et/ou en parallele. 
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7 - Precede selon la revendication 6, dans lequel les volumes sont 
rassembles dans une seule enveloppe, et les zones reactionnelles sont 
positionnees horizontalement ou verticalement les unes vis-a-vis des autres.. 

8 - Precede selon la revendication 6 ou 7 dans lequel on alimente chacune 
des zones reactionnelles avec le melange de dichloropropanol et/ou avec le 
compose basique. 

9 - Precede selon I'une quelconque des revendicatiens 5 a 8, dans lequel, a 
Tetape c), on soumet la premiere fraction separee a I'etape b) a au moins un des 
traitements selectionnes parmi : 

■ un traitement comprenant au moins une operation d'extraction liquidc-liquide 
par une composition aqucusc, ct dans lequel on scparc une premiere part 
contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui eta it contenue dans la premiere 
fraction separee a Tetape b) avant T operation d' extraction et une deuxieme 
part contenant majoritairement de I'eau, 

■ un traitement comprenant au moins deux operations de distillation, de 
preference au moins deux operations de distillation dent Tune au moins est 
une operation de sechage par distillation azeotropique, et on obtient, a Tissue 
du traitement, au moins une premiere portion contenant la majorite de 
repichlerhydrine qui etait contenue dans la premiere fraction avant les 
operations de distillation, 

■ a un traitement qui comprend au moins une operation d' adsorption et au 
moins une operation de distillation, et on obtient, a Tissue du traitement, au 
moins une premiere tranche contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui 
ctait contenue dans la premiere fraction avant le traitement. 

10 - Precede selon Tune quelconque des revendications 5 a 8, dans lequel 
la premiere fraction separee a Tetape b) contient du dichloropropanol et on 
soumet la dite fraction a au moins un des traitements selectionnes parmi : 

■ un traitement comprenant au moins une operation d'extraction liquide-liquide 
par une composition aqueuse et dans lequel en separe une premiere part 
contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui etait contenue dans la premiere 
fraction separee a Tetape b) avant Toperation d'extraction et une deuxieme 
part contenant majoritairement de Teau, 
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■ un traitement comprenant au moins deux operations de distillation, de 
preference au moins deux operations de distillation dont Tune au moins est 
une operation de sechage par distillation azeotropique, et on obtient, a Tissue 
du traitement, au moins une premiere portion contenant la majorite de 
Tepichlorhydrine qui etait contenue dans la premiere fraction avant les 
operations de distillation et au moins une deuxieme portion contenant la 
majorite du dichloropropanol qui etait contenu dans la premiere fraction avant 
les operations de distillation, 

■ un traitement qui comprend au moins une operation d' adsorption et au moins 
une operation de distillation, et on obtient, a Tissue du traitement, au moins 
une premiere tranche contenant la majorite de Tepichlorhydrine qui etait 
contenue dans la premiere fraction avant le traitement et au moins une 
deuxieme tranche contenant la majorite du dichloropropanol qui etait 
contenue dans la premiere fraction avant le traitement. 

1 1 - Procede selon la revendication 9 ou 10 dans lequel Toperation 
d'extraction est menee a contre-courant dans une colonne d'extraction et dans 
lequel la deuxieme part est au moins partiellement recyclee a Tetape a), et/ou 
entre les etapes a) et b) du procede. 

12 - Procede selon la revendication 10 ou 11, dans lequel la deuxieme part 
ou la deuxieme portion sont au moins partiellement recyclees a Tetape a) du 
procede. 

13 - Utilisation du produit selon Tune quelconque des revendications 1 a 4 
comme reactif dans un procede de fabrication de resines epoxy, de glycerine 
synthetique, de resines polyamide-epichlorhydrine, de specialites chimiques pour 
le traitement des eaux, d'elastomeres de Tepichlorhydrine, d'ethers de glycidyle, 
de surfactants, de retardateurs de flamme, de resines pour la production du papier 
resistant a Teau et d'acrylates et de methacrylates de glycidyle. 
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